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Esta FICHA TECNICA é aplicavel, tnica e exclusivamente, a:

PRODUTO: BUCHA DE LATAO
NORMA: Este produto ndo é normalizado

DESIGNACAO:
EXEMPLO: Bucha de latdo com didametro nominal M8

CARACTERISTICAS:

/g— Material..........overerrerrreeesereeneseeseeeees Latdo OT58, UNI 5705/65
Rosca Métrica, 6g ISO 965-2

1.°- Fazer o furo, com a broca e profundidade minima anunciadas na tabela.

2.°- Limpar o furo.

3.°- Introduzir a bucha no furo com a méao.

4.°- Introduzir o parafuso na bucha.

5.°- Aparafusar. Ainda que se possa fazer com uma chave fixa, recomenda-se o uso de uma chave
dinamomeétrica e apertar com o binario que se aconselha na tabela (binario de aperto).

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARCTERISTICAS E APLICAGOES

As BUCHAS DE LATAO sao indicadas para a fixagdo de cargas médias/ligeiras em materiais macigos como
betdo, placas, madeira, aglomerado, contraplacado, plastico, etc...

O sistema de fixagdo € muito simples: ao apertar o parafuso a bucha expande-se obtendo-se uma fixagédo
rapida e efectiva.

Recomenda-se o uso da bucha em ambientes humidos e também em materiais condutores de electricidade,
pois nestas condigdes estas buchas dao 6ptimos resultados.
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

A composig¢ado quimica da bucha de latdo esta de acordo com a norma UNI 5705/65 para latdao OT58 PB, e ¢ a

seguinte:

Elementos - %

min. max.
Cu 57 60
Pb 1 3
Fe 0.60
Al 0.15
Sn 0.90
Si 0.20
Mn 0.20
Ni 0.50
Zn resto

Este tipo de latdo confere grande resisténcia a bucha e permite o seu uso em ambientes corrosivos onde

outros materiais se degradariam.

TABELA DE DADOS TECNICOS
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Deve aplicar-se um Coeficiente de Seguranga: 5. No caso de estarem submetidas a
vibragdes recomenda-se um Coeficiente de Seguranca: 10.

(medidas em mm)
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170500040000 M-4 5 15 33 10 2 10 03 30 50 40 25 | 270 | 240 | 230 | 100
170500050000 M-5 65 | 205 | 425 | 13 25 12 0.3 35 50 45 27 | 390 | 360 | 320 | 140
170500060000 M-6 8 23 5 15 3 15 03 40 60 50 35 | 490 | 430 | 440 [ 300
170500080000 M-8 10 28 6.9 19 4 19 0.6 45 65 55 40 | 760 | 670 | 600 | 460
170500100000 M-10 12 33 8.7 23 21 1.2 50 70 60 45 | 920 | 900 | 870 | 560
170500120000 M-12 15 38 | 106 | 26 65 | 245 | 24 55 75 65 50 | 1200 | 1070 | 1000 [ 600
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